engagiert, flexibel, zuverlassig
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Ganze Arbeit

Als mittelstandisches Familienunternehmen bieten
wir perfekte Losungen in nahezu allen Bereichen
innovativer Schmiede- und Schweifstechnik. Mo-
dernste Maschinentechnik wie z. B. CNC-Maschi-
nen und SchweilR-Roboter sorgen dabei flr hochste
Prazision. Dies wissen unsere Kunden seit mehr als
100 Jahren zu schatzen.

Hinter diesem Erfolg steht ein ebenso qualifiziertes
wie motiviertes Team sowie die Kenntnis um die
BedUrfnisse des Marktes.
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Kurze Entwicklungszeiten, absolute Termintreue
und schnelle Lieferung sind fir uns ein Muss.
Genauso wie die Zertifizierung nach DIN EN ISO
9001:2000.

Ganz gleich, ob Sie grolRe Serien, eine kleine Stiick-
zahl oder nur einen Prototypen bendétigen: Wir
schmieden, lochen, stanzen, kalibrieren, bohren,
frasen, rdaumen, schneiden und drehen. Und auf
Wunsch liefern wir auch einbaufertig.







Gesenkschmiede

Unsere Starke liegt in der Verarbeitung hochwerti-
ger legierter und unlegierter Stahle. Deshalb arbei-
ten wir primar fir die Automobilindustrie. Doch nicht
nur! Gemeinsam mit dem Auftraggeber entwickeln
wir passgenaue Bauteile in vielfaltigen Formen und
Abmessungen. Das Einzelgewicht kann zwischen
funf Gramm und acht Kilo liegen, die schmiedba-
re Lange betrdgt bis zu 1.000 mm (je nach Form
und Gewicht). Mittels Zeichnung wird zunéchst ein
entsprechendes Gesenk hergestellt, in dem der er-
warmte Rohling zum gewlinschten Schmiedestlck
geformt wird.

Folgende Maschinen kommen bei uns zum Einsatz:
e Gesenkschmiedehammer bis 5 mt

¢ Induktionserwarmungsmaschinen

e Bearbeitungszentren fur die Fertigbearbeitung

Da bei dieser Technik die erforderlichen Daten di-
rekt an die Frasmaschine weitergeleitet werden,
kénnen die Durchlaufzeiten bei der Herstellung der
Schmiedewerkzeuge minimiert werden. Das hat
zur Folge, dass wir innerhalb kirzester Zeit hoch-
wertige Bauteile ohne Fertigungstoleranzen liefern
kdénnen.













Maschinenbau

Seit Griindung des Betriebs vor Uber 100 Jahren
stehen wir in engem Kontakt mit der Automobil-
und Bagger-Industrie. Dabei schatzen unsere Kun-
den neben der prazisen Qualitat insbesondere den
reibungslosen Ablauf eines jeden Auftrags sowie
unsere Flexibilitat und Zuverlassigkeit.

Zu unserem Repertoire gehdren Frasbohrbearbei-
tungsteile bis 3.000 x 800 x 1.500 mm, groéRere
Mafe werden mit bewahrten Partnern verwirklicht.
Dabei handelt es sich unter anderem um Verschleil3-
teile fUr Bagger und Kettenfahrzeuge.

DarUber hinaus zahlen auch Dreharbeiten bis zu
einem Durchmesser von 630 mm und Bohrarbei-
ten zu unserem Angebot. Erganzt wird dies durch
Blech-Verformungen und Sageschnitte im Bereich
von 610 x 540 mm.

Abkant-Arbeiten werden CNC-gesteuert mit 800
Tonnen Druckkraft durchgefihrt. Bleche kdnnen bis
3.000 x 16 mm geschnitten, gestanzt oder gewalzt
werden. Fir grofiere Teile steht eine CNC-gesteuerte
Feinplasma-Brennschneidemaschine mit einer Lei-
stung von bis zu 2.000 x 6.000 mm zur Verfligung.







SchweilRbau

Die Qualitat im Schweil3bau ist immer abhéngig von
der Prazision, mit der gearbeitet wird. Genau dies
ist unser Erfolgsgeheimnis. Damit unsere Kunden
noch wirtschaftlicher arbeiten kénnen, entwickeln
wir in enger Zusammenarbeit mit ihnen optimale
Bauteile. Profitieren auch Sie von dem kompletten
Spektrum dieser Technik.

Bauteile aller Art, das ist unser Programm. Daflr
verwenden wir Stdhle bis zu einer Streckgrenze von
960 N/mm?2, in Einzelfallen bis zu 1.200 N/mm?2. Un-
ser Schwerpunkt liegt dabei in der Herstellung von
Schneckenforderern sowie von unterschiedlichsten
Komponenten flr Krane und Windkraftanlagen.

Uberall dort, wo eine besonders prazise Schweil-
naht erforderlich ist, kommen Schweil3-Roboter
zum Einsatz. Dies gilt bereits fir Kleinserien ab
zehn Bauteile. Weiterer Vorteil: Da die Teile hierbei
automatisch positioniert werden und keine Nachar-
beiten erforderlich sind, verringern sich die Bauzei-
ten deutlich. Die anschlieféende Weiterbearbeitung
in unserer Sandstrahl-Anlage oder Lackiererei run-
det den Fertigungsprozess perfekt ab.

DarUber hinaus verfigen wir Uber die Hersteller-
Qualifikation E (grofder Eignungsnachweis) nach
DIN EN 18800-7 mit der Erweiterung nach DIN
15018. Aulderdem kénnen Bauteile bis zu 20 to mit
eigenen Kranen gehoben werden.







Lohnarbeiten Referenzen

Neben der Herstellung von Schweif3-, Maschinen- * Automobilindustrie

und Schmiede-Bauteilen fiihren wir folgende Lohn- * Fahrzeugbau

arbeiten aus: e Baggerbau

e Abkanten ¢ Kranbau

* Messungen per CNC-Mess-Maschine e Landwirtschaftstechnik

. . . ¢ \Windenergie
Gerne unterbreiten wir Ihnen ein Angebot. 9

Sprechen Sie uns an. e Schifffahrt
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Reg.-Nr.: Q1 0105067

Brumund Maschinenbau GmbH
& Co.KG

HauptstralRe 344

D-26689 Apen / Hengstforde

Telefon 044 89-9288-0

Telefax 044 89 - 16 81
info@brumund-maschinenbau.de
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